
 

 

 

Unité pour l’essai hydraulique 

des extincteurs et des bouteilles 

 

 

COMPOSANTS ET DISPOSITIFS 

Le cycle de travail de l’unité 

comprends les phases suivantes:  

 

1. Remplissage de la bouteille 

avec de l’eau par moyens 

d’une pompe électrique  

2. Pressurisation de la bouteille 

par moyens d’une pompe 

pneumatique. 

3. Vidange de la bouteille par 

moyens de la pompe 

électrique.  

 

Modèle HT 1050  
 

Unité complète, très facile à être utilisé  

 

DESCRIPTION 

> Groupe de contrôle  

> Réservoir pour l’eau 

> Flexible d’alimentation de l’eau  

> Flexible de retour de l’eau  

> Flexible de remplissage (avec adaptateur de  

   remplissage) 

> Flexible d’essai (avec adaptateur d’essai) 

> Flexible de vidange (avec tube plongeur) 

 
N.B.: la dotation standard comprends toutes les adaptateurs 

         requises par le filetage 25 E. Sur demande, des autres  

         adaptateurs peuvent être fournis pour des autres  

         typologies de filetage.      
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La pompe de pressurisation est calibrée selon la 

pression d’essai. Remplissage et vidange sont les 

deux gérés par la même pompe électrique auto-

amorçant.  

L’arrêt de la pompe lorsque la pression d’essai a 

été atteinte peut être gérée manuellement par 

l’opérateur   ou automatiquement par l’unité (en 

option).  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

Unité pour l’essai hydraulique  

des extincteurs et des bouteilles  

FILLING OF WHEELED FIRE 

EXTINGUISHER 

SPECIFICATIONS TECHNIQUES  

 
 

Pression maxi d’essai  

A être spécifié en cours 

de la commande  

(max 450 bar) 

Alimentation air comprimée 

[Air déshumidifié avec qualité classe 5 

ou meilleure selon la ISO 8573] 

 

6 bar 

700 l / min 

Capacité du réservoir de l’eau 500 l 

 

Alimentation électrique 

 

0,7 kW 1ph + PE – 50 Hz 

Encombrement Voir photo 

Poids du groupe de contrôle kg) 

poids du réservoir vide (kg) 

170 kg 

15 kg 

Bruit < 80 dB 

Débit minimal du compresseur 

air comprimée 

 

200 l/min 

 

 
 

 

 

 

ACCESSOIRES SUR DEMANDE 

 
• Adaptateurs pour filetages différentes du 25E 

• Réservoir personnalisé 

  

 

 


