
Pompe pour le transvasement 

des gaz réfrigérants 

 
 

Modèle GG20B14 
Pour transférer aisément les gaz 
réfrigérants dans les stations FCD 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 
 
 

 

 

Description 

 

 

La pompe est réalisée sur un support en 

acier peint et est équipée d’un moteur 

électrique, d’un joint et d’une soupape 

mécanique de surpression. Sur le tuyau 

d’alimentation de la pompe il y a une 

vanne de dérivation à commande 

pneumatique qui permet la recirculation 

au réservoir et ainsi un démarrage 

parfait même en mauvaises conditions. 

Ce type de pompe présente l’avantage 

d’aspirer tout le produit liquide du 

réservoir source, réduisant le résidu 

gazeux.     

 

 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Applications 

 
La pompe mod. GG20B14 permet de 

transvaser les gaz réfrigérants non 

inflammables les plus communes à partir des 
réservoirs standards aux bouteilles, en 

transvasant le produit liquide. L’unité est 

spécifiquement indiquée pour alimenter les 

stations de remplissage mod. FCD ou 
similaires.   
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Composants principaux 

 
• Support en acier peint 
• Pompe à engrenage 
• Tète de la pompe en acier 
• Soupape mécanique de surpression 

intégré réglable 
• Vanne de dérivation à commande 

pneumatique  
• Moteur électrique triphasée  
• Tuyaux d’alimentation et de 

refoulement 
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Accessoires standards 

 

> Tuyau d’alimentation, DN20 L 2000 mm  

 avec connexion ¾ BSP 
> Tuyau de chargement, DN10 L 2000 mm  

 avec connexion ½ BSP 
> Vanne de by-pass  

> Notice d’emploi et d’entretien 

> Marque CE 
 

 

 

Spécification technique  
 
 

MODELE  GG20B14 

CODE CATALOGUE  MRBE003 

DEBIT LIQUIDE   600 lt/h environ 

ALIMENTATION AIR COMPRIME’  6 – 8 bar 

ALIMENTATION ELECTRIQUE  400V 50HZ tri-phasé 1,5 kW 

ENCOMBREMENT  700 x 500 x h 500 mm 

POIDS  35 kg environ 
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Composants et dispositifs 

 
1. Pompe à engrenage 
2. Moteur électrique 
3. Soupape mécanique de surpression  
4. Joint  
5. Tuyau d’alimentation 
6. Tuyau de refoulement 
7. Support en acier peint 
8. Vanne de dérivation  
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EXEMPLE DE STATION DE REMPLISSAGE 

 

Accessoires sur demande  

 

> Panneau électrique série QE 

> Balance contrôle remplissage série BE 

> Station de remplissage mod. FCD 
> Dispositif de récupération des résidus dans  

 les tuyaux. 

 

 tubazioni e/o manichette 
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